HAERTEOEL XD 100

POPIS

HAERTEOEL XD 100 je
formulovany na baze ropnych frakcii
a je urCeny pre termalne kalenie
ocelovych komponentov. Su pren
charakteristické nasledujuce

vlastnosti:

e Velmi vysoka ochladzovacia
schopnost’

HAERTEOEL XD 100 je ucelné
pouzit vSade tam, kde su
poZzadované  extrémne  vysoké

rychlosti ochladenia.

¢ Zachovanie Cistého povrchu
HAERTEOEL XD 100 neovplyvriuje
negativne kvalitu povrchu
ochladzovaného materialu.

e Vysoky bod vzplanutia

Vysoky bod vzplanutia pouZitého
zakladového oleja vytvara pri pouZiti
HAERTEOEL XD 100 predpoklad
bezpecnej prevadzky.

¢ Nizka odparnost’

Pre vysoko kvalitny zakladovy olej
pouzity k formulacii HAERTEOEL
XD 100 je charakteristicka nizka
odparnost’ i pri vysokych teplotach.
Z toho vyplyvaju pre uzivatela
nasledujuce vyhody:

-Niz8ia spotreba oleja na dopifanie
kupela
-MensSie
prostredia.

zneCistovanie Zivotného

¢ Tepelna stabilita

HAERTEOEL XD 100 je tepelne
velmi stabilny. Z tohto dévodu i pri
vysokych teplotach kalenia vznika
len nepatrné mnozstvo produktov
rozkladu oleja, negativne
ovplyvnujucich kvalitu oleja alebo
ochladzovanych sucasti.
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e Odolnost’ proti starnutiu:

Zvolena kombinacia zakladového oleja a
aditiv zaistuje u HAERTEOEL XD 100
vysoku termickd a oxidacu stabilitu. Z
tohto doévodu zostavaju vysSie uvedené
vlastnosti dlhodobo zachované tiez pri
extrémne naroc¢nych aplikaciach.
Filtraciou oleja a pouzitim ochrannej
atmosféry mozno Zivotnost oleja eSte
vyznamne prediZit.

POUZITIE
V désledku svojej schopnosti  vefmi
rychleho  ochladzovania je ucelné

HAERTEOEL XD 100 pouzit pre takové
pripady termalneho kalenia, kde su
pozadované extrémne kratke Casy
ochladzovania predmetov v spojeni s
vysokou pevnostou.

Teploty olejového kupela by nemali
dihodobo prekrodit nasledujuce hodnoty:

e Pri pouziti inertnej atmosféry 150 °C

e Pri praci bez inertnej armosféry
60-130°C
HAERTEOEL XD 100 je vhodny

predovsetkym pre tepelné spracovanie
dielov z nizkolegovanych oceli, napr.
spojovacich ty€i, klukovych hriadeli,
stabilizatorov a dalSich kons$trukénych
sUCiastok z oceli k zuSlachteniu,
nastrojovych a konstrukénych.



Technické parametre Skusobna metdda
Smerodat. hodnoty podla DIN 55350
oddiel 12
HAERTEOEL XD 100
Vzhlad Zltkavy, ¢ira vizualne
Farba ASTM Cislo farby 1,0 DIN ISO 2049
Kinematické viskozita DIN 51 562

Pri 40 °C mm?2/s 42

Pri 100 °C mm2/s 7
Hustota pri 15 °C kg/m3 874 DIN 51 757
Bod vzplanutia o.k. (Clev.) °C 220 DIN ISO 2592
Bod tuhnutia °C -12 DIN ISO 3016
Stanovenie Conradsonovho % hm 0,3 DIN 51 551
karbonizaéného zvySku
Starnutie, zvySenie Y%hm +0,8 DIN 51 352
Conradsonovho karbon. Zvy$ku DIN 51 551
Straty odparenim % hm DIN 51 581
za 1 hod. pri 150°C 0,2
za 1 hod. pri 200°C 2,5
Maximalna rychlost °Cls 92 Metéda ESSO
ochladzovania pri teplote °C 630 (Quenchmaster)
Odporucané teploty kupela: °C
Otvoreny kupefl 60 az 130
Kuapel s inertnou atmosférou max. 150

Jedna sa o informativne Gdaje, v pripade reklamacie je nutné postupovat v stlade so vieobecnymi dodacimi podmienkami. DalSie
informacie su obsiahnuté v karte bezpecnostnych udajov.

Ochrana zdravia: Pri zaobchadzani s mazivami je potrebné dbat na vSeobecné pravidla ochrany pri praci, vid karta bezpe&nostnych
udajov.
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