GREASE LT 2

POPIS

GREASE LT 2 je CiastoCne
syntetické, velmi vykonné,
viacuCelové mazivo s vynikajucou
trvanlivostou(LT= long term). Je
formulované na zaklade

komplexného litneho speviiovadla a
zmesi polyalfaolefinov s ropnym
parafinickym olejom.

Pre plastické mazivo GREASE LT 2
je charakteristické:

¢ Vlastnosti vyplyvajuce z

pouzitia Ciastocne
syntetického zakladového
oleja:

Zmes  zakladovych  olejov -

polyalfaolefinov a  parafinického
ropného oleja - bola optimalizovana
s ohladom na poZadované aplikacné
vlastnosti plastického maziva, {j.
Siroké rozmedzie pracovnych teplot
a pouzitie ako dlhodobého alebo
celoZivotného maziva.

e Schopnost'ou zmiernovat’
opo-trebovanie a prenasat’
zat’azenie:

Plastické mazivo obsahuje aditiva

zaistujuce kvalitnu ochranu

namazanych sucasti proti

opotrebovaniu a tribokorozii. V

pripade  vibracii sa  aktivuju

vysokotlakové aditiva.

¢ Mimoriadne dlha Zivotnost'”

Mimoriadna Zivotnost plastického
maziva GREASE LT 2 bola
preukazana vysledkami sku$ok na
pristroji FAG FE 9 s valivym
loZiskom. Zivotnost F 5g9 pri 120°C

presiahla 3000 hod. To 10 az 15
krat prekracuje hodnotu dosahovanu
beznymi loZiskovymi alebo
viacucelovymi plastickymi mazivami.

V dbésledku mimoriadnej  Zivotnosti
plastického maziva GREASE LT 2 mézu
byt za urcitych okolnosti, napr. pokial nie
je  mazivo extrémne znedistované,
vyrazne predizené intervaly
domazavania.

POUZITIE

Plastické mazivo GREASE LT 2 mozZno
aplikovat v rozmedzi pracovnych teplét
od -35 do +160°C, kratkodobo i pri vys3ej
teplote.

Je urCené ako trvanliva napli napr.
vysuvnych loZisk spojok, u ktorych bola
prekroCena vykonnostna hranica
konvenénych plastickych maziv na baze
litnych komplexnych spevriovadiel (napr.
ESSO UNIREX N 3).

Dalej je vhodné pre loZiska s vysokou
obvodovou rychlostou a parametrom
nxdm viac nez 500 000 mm/ min.

Kvalitativne standardy:
GREASE LT 2::

e Spifa poziadavky DIN 51 825 na
plastické maziva KP 2 P-30.

e Je oznaCené podfa DIN 51 502
ako plastické mazivo KP 2 P-30

Povolenia:

o Povolenie NATO-Code G-421, podlia
BWB TL 9150 - 0075/ 1

e [NA: N 12405 - SM 06

GREASE LT 2 bol skdr znamy pod
vyvojovym oznacenim FETT EGL 47 186

Data o produkte: vid' druhy list.
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Technické parametre
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Smerodat. hodnoty podla DIN 55350 oddiel

Skusobna metdda

GREASE LT 2

NLGI - konzistenény stupen
Penetracia po prehneteni
Teplotny rozsah pouzitia

Spevriovadlo
Teplota topenia
Odolnost proti vode

Krutiaci moment pri nizkej teplote
Pri -30°C
Pociatocny moment
Moment pri behu
Skuska na SKF-R2F skus. stroji s
valivym loziskom: Postup B pri
skus. teplote 140°C
Skuska na StvorguliCkovom stroji
Zvarové zataZenie
postup D / E Priemer vrchlika
Test na Timkenovom skus. stroji-
vaha bremena
Skuska maziva na pristroji FAG
FE9 s valivym lozZiskom
postup 02-A/1500/6000-120/160

Cerpatelnost pri +20°C/-20°C, 7 mm
vnutorny priemer rurky
Dopravené mnozstvo 1 g / min

10 g/ min

100 g/ min
Tlak te€enia pri -35 °C/ -40°C

Odolnost proti oxidacii

Pokles tlaku po 100 h pri 100 °C
Skuska na korozivnost (SKF Emcor
Test)

Korézia na medi

Obsah pevnych mechanickych
necistét vacsich nez 25 mikrometer
Obsah vody

Odlucitelnost oleja pri normalne;j
skuske - 7 dni pri 40°C

P&sobenie na tesniacu hmotu
SRE-NBR 1 po 7 dnoch pri 100°C
Relativna zmena objemu

Zmena tvrdosti SHORE-A
Zakladovy olej -Typ

Kinematicka viskozita pri 40 °C

Vykonova klasifikacia

Oznacenie
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1,8/10,4

3,0/13,8
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1 pri 100

<20
<0,1
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3,2
0
Ropny
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KP 2
P-30
KP 2
P-30

DIN 51 818
DIN ISO 2137
DIN 51 825

DIN ISO 2176
DIN 51 807, ¢ast 1
DIN 51 807, Cast 2

ASTM D 1478

DIN 51 806, Cast 2

DIN 51 350, Cast 4
DIN 51 350, ¢ast 5

ASTM D 2509

DIN 51 821

E DIN 51 816

DIN 51 805

DIN 51 808
DIN 51 802

DIN 51 811

DIN 51 813 modif.
DIN ISO 3733

DIN 51 817
DIN 53 538, Cast 1

DIN 53 521
DIN 53 505

DIN 51 562, Cast 1

DIN 51 826

DIN 51 502

Jedna sa o informativne tdaje, v pripade reklamacie je nutné postupovat v stlade so véeobecnymi dodacimi podmienkami. Dalsie

informacie su obsiahnuté v karte bezpe€nostnych udajov.

Ochrana zdravia: Pri zaobchadzani s mazivami je potrebné dbat na vSeobecné pravidla ochrany pri praci, vid karta

bezpecnostnych udajov.
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